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3. Telepités

A Székesfehérvari Hészolgaltatd Zrt. (SZEPHO Zrt.) a 8000 Székesfehérvar Szedreskerti
Fatém( korszer(sitését tervezi végrehajtani, melynek keretében a targyi Iétesitmény
épitészeti, gépészeti, technoldgiai és villamos erBatviteli valamint iranyitastechnikai
feltjitasara, atalakitasra kertl sor.

A felujitas két Gtemben zajlik le, az 1-es Gtem jelen terv kiadasakor befejezés elétt all.

Targyi tervdokumentacié a szedreskerti FUtédmi feltjitdsanak 2. Gtemben torténd gépészeti
szerelési munkalatainak tervét tartalmalzza.

A felujitas 1-es (teme soran a meglévé hétermeld rendszer elbontasra kerllt, és helyére Uj
5 MW hételjesitményl foldgaz tuzelésl melegvizes kazannal kialakitott korszer(i, a kazankor
és tavvezetéki fut6kor hidraulikus rovidzarral szétvalasztott, rendszer valosult meg.

Az Uj hétermeld rendszer kiegészilt, egy szigetliizemet lehetévé tevé nyomastartoé rendszerrel,
amelyhez a szikséges potviz mennyiség biztositasara sotalan vizet biztositd vizkezeld
rendszer is telepitésre kertilt.

Az 1-es Utemben a kazanhazi részben mindkét Utemhez tartozéan kazanok égési levegd
ellatasanak biztositasara uj szell6zési, valamint gazveszély esetén automatikusan miikédésbe
lép6 vészszell6zd berendezések kerlltek telepitésre. A 2-es dtemben a meglévé
berendezések bdvitésére nincs szikseég.

A kazan technoldgiai rendszer a 2. Utemben két Ujabb 5 MW hételjesitmény( féldgaz tizelési
melegvizes kazannal bévul.

A kazanok foldgazellatasa a kazanhazban meglévé gaz gerincvezetékrol, Uj bekotbesd és gaz
szerelvénysor kiépitéssel torténik. A telephely gazellatd rendszere egyéb tekintetben
valtozatlan marad.

Az () technoldgiai berendezések telepitésénél alapvetéen a meglévd alapokat kell
felhasznalni, Uj betonalap készitését kertilni kell, a kazanhaz padléburkolatat fel kell gjitani.

3.1 Gépész technoldgia

Az éplleten belll a korabban elbontasra kerllé kazanok alapjaira kerll a kett§ darab (j
egyenként 5 MW hételjesitményli melegvizes foéldgaztizelésli gazkazan. A kazanok ipari
blokkégbvel rendelkeznek, a levegbt a kazanhaz bels6 terébdl szivjak. A kazanok mindegyikét
a kazannal integralt kondenzacios flstgaz-héhasznositdval kell ellatni, a gazdasagos lzem
miatt.

Mivel a kazanok égéi a kazanhaz bels6 terébdl szivjak az égéslevegbt, ezért a kazanhaz
szellbztetésére és égéslevegd poétlasara harom darab uj, kilsé tér légszivasu, az egyes
kazanokhoz rendelt termoventilator kerilt korabban az 1-es Utem keretében beépitésre a
kazanok el6tti épllet homlokfaldba. A kazanok Uzeme a hozzatartozé termoventilator
Uzemeével reteszelt.

A termoventilatorok mellett, gazveszély esetére, veészszell6z6 ventilatorok is elhelyezésre
kerultek az 1-es Utemben, hogy gazveszély esetén a kazénhazba frisslevegét juttassanak a
kazadnhazban esetlegesen kialakulé gazkoncentracié higitasara.

A gaz biztonsagi szabalyzat el6irasainak megfeleléen ezért a kazanhazba gazveszély
érzékelbket és vezérl elektronika telepitése tortént az 1-es utem keretében, amely a
gazkoncentracio ARH 20% értékénél vészjelzést ad és inditja a vészszell6zést. Tovabbi
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gazkoncentracio novekedés esetén ARH 40% értéknél aramtalanitja a kazanhaz technolégiai
részét (kazancsarnok), kivéve a robbanas biztos kivitel(i vészvilagitast és vészszell6zést, zarja
a kazanhaz technoldgiai részétél légmentesen elzart gazmérd helyiségben elhelyezett gaz
gyorszarat, ezzel megszintetve a kazancsarnok gaz betaplalasat. A gazveszély érzékelés
vezérld elektronikaja és a kazancsarnok elektromos levalasztasa a kazancsarnok légterétél
teljesen elzart, Gjonnan kialakitando elektromos kapcsolo helyiségbe kerllt elhelyezésre.

A 2. Utemben telepitend6 két darab kazan flstgazelvezetése a korabban elbontasra kertilt
kazanok meglévé kéményein Kkeresztul torténik, az () kondenzaciéos Uzemnek és
szabvanyel6irasoknak megfelel6 felljitas utan. A kazanok kéményei az épuleten belll vannak
elhelyezve acélszerkezeti tartélabakon és a fodémszerkezeten keresztll vezetik a fustgazt a
szabadba. A flstgazelvezet6 rendszer felljitasa sordn Uj savallé acél tulnyomasos
kéménybekotdé csbvek és hangcsillapitd elemek kerllnek elhelyezésre, a meglévd
kéményjarat tulnyomasos kialakitasu, savallé6 acél anyagu bélelése mellet. A fustgaz elvezetd
rendszerekhez Uj tisztito és vizsgald nyilasok, kondenzatum elvezetés és semlegesitd
berendezés kertl telepitésre.

A 2. Gtem szerinti kazanok rendszerbeillesztése soran az 1.es Gtemben kialakitott korszer{i
kondenzaciés kazanizemnek megfeleléen kialakitott rendszerhez kell kapcsolodni. Kilén
kazan-, tavvezetéki- és kondenzaciés héhasznositd korok keriltek kialakitasra, sajat
keringtet6 szivattyukkal. A kilénalld korék kdzott a nyomasmentes kapcsolatot az ugynevezett
hidraulikus révidzar teremti meg, amely ugyancsak a kazanhazban keriilt elhelyezésre az 1-es
Utem soran.

A kazanhaz a meglévé tavvezetéki rendszerre van kapcsolva, alapesetben a kazanhaz fitéviz
oldali nyomastartasa és poétviz biztositasa a tavvezetéki rendszeren keresztlil van megoldva.
Azonban a tavvezetéki halozat karbantartasa soran kialakulhat olyan, a tavvezetéki haldzat
tobbi hétermelé egységeitdl flggetlen szigetiizem, mikor sajat nyomastartasra és poétviz
betaplalasra van sziikség. ezekre az Uzemallapotokra kerilt beépitésre az 1.es ltem
megvalositasa soran egy 5,4 m3/h teljesitményl soétalanvizet el6allitd vizkezelé berendezés
és 2x4m3 térfogattal rendelkezé zart tagulasi tartalyokkal rendelkezé szivattyus nyomastartd
berendezés.

A kazanhazi csarnok és hozza tartozo szocialis rész flitése a kazanhazban lévd tavvezetéki
cs6vezetékrél levalasztdé hécserélén keresztll sajat keringtetd szivattyuval és zart gumi
membranos tagulasi tartallyal kerilt megoldasra a korabbi Utemben. A kazancsarnokban a
fatési héleaddk a termo ventillatorok, mig a szocialis részben radiatorok. Mivel a kazancsarnok
termo ventilatorai nem csak a flitést, hanem a kazancsarnok szell6zését is biztositjak, ezért
ezek Uzeme 100%-ban frisslevegds. A termo ventilatorok fagyvédelme miatt a hécserélével
levalasztott éplletfiitési kor fagyallo keverékkel van feltoltve.

A 2-es Utemben az egyik tavvezetéki kapcsolatot megvalositd kazancsarnokon belll [évé
aknakazanhaz feldli bekotése a mellékelt rajzok szerint atalakitando, illetve az aknaban Uj
zsomp kialakitasa utan buvarszivattyu telepitendd. A buvarszivattyd nyomé vezetékét a
kazanhazban meglévd csbcsatorndban vezetett DN200-as méretli acél csévezetékbe kell
kotni a mellékelt rajzok szerint.

A kazanok gazszerelvénysoraba nyomas és hémérséklet korrektoros turbinas gazmérét kell
beépiteni, tavfeliigyelet felé torténd adattovabbitassal. Az 1-es Utemben telepitett kazan
gazszerelvénysorat is ki kell egésziteni az el6bb részletezett gazméréssel.

A mellékelt kapcsolasi rajz szerint a 2. Gtemben a tavvezetéki szivattyuk el6tti MVEO10 BR0OO1
jelt vezetékszakaszba DN150 ultrahangos hémennyiségméré épitendé be.

A telepitésre keruld 2. és 3. kazan kazankori és héhasznosité kori agaba is egy-egy DN125
méret( ultrahangos hédmennyiségméréd épitendd be.
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A hémennyiségmeéroék tervezett tipusa:

Jel:MVE120CF001, MVE130CF001, MVV221CF001, MVV222CF001, MVV223CF001
Gyarto: Kamstrup

Atfolyasméré: ULTRAFLOW 54

Méret: DN125

Beépitési hossz: 350mm

Csatlakozas: karimas (PN25)

Mérendd kozeg: fitési viz (max. 110°C)

Bevezetd és elmend egyenes szakasz: nem szikséges
Névleges atfolyas: 95m3/h

Nyomasesés a névleges atfolyasnal: 0,07bar
Dinamikai tartomany: 100:1

Impulzus egyenérték: 1,5 imp/lit

Minimum megszoélalas: 200 lit/h

Szamitémi: MULTICAL 602
Tapellatas: 24V kils6 betap

Erzékel6 kabelhossz: 15 m
Kommunikacios interface: Modbus RTU, RS485

A mennyiségmérd a magasabb hémérsékletl eléremené agba kerul beépitésre

Jel:MVE001CF001

Gyarto: Kamstrup
Atfolyasméré: ULTRAFLOW 54
Méret: DN150

Beépitési hossz: 500mm
Csatlakozas: karimas (PN25)

Mérendd kozeg: fitési viz (max. 110°C)

Bevezetd és elmend egyenes szakasz: nem szikséges
Névleges atfolyas: 250m3/h

Nyomasesés a névleges atfolyasnal: 0,055bar
Dinamikai tartomany: 100:1

Impulzus egyenérték: 0,6 imp/lit

Minimum megszoélalas: 500 lit/h

Szamitomi: MULTICAL 602
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Tapellatas: 24V kils6 betap
Erzékeld kabelhossz: 15 m
Kommunikacids interface: Modbus RTU, RS485

A mennyiségmérd a magasabb hémérsékletl eléremené agba kerul beépitésre

Jel:FE0O01CF001

Gyarté: Kamstrup
Atfolyasméré: ULTRAFLOW 54
Méret: DN40

Beépitési hossz: 300mm
Csatlakozas: karimas (PN25)

Mérendé kozeg: fitési viz (max. 110°C)

Bevezetd és elmend egyenes szakasz: nem szikséges
Névleges atfolyas: 10m3/h

Nyomasesés a névleges atfolyasnal: 0,06bar
Dinamikai tartomany: 100:1

Impulzus egyenérték: 15 imp/lit

Minimum megszélalas: 20 lit/h

Szamitémi: MULTICAL 602
Tapellatas: 24V kils6 betap

Erzékel6 kabelhossz: 15 m
Kommunikacios interface: Modbus RTU, RS485

A mennyiségmérd a magasabb hémérsékletl eléremené agba kerul beépitésre

A kazanrekonstrukcié soran az alabbi f6berendezések keriilnek telepitésre:

- 2 db kondenzacios melegvizes kazan
jele: K-1, K-2, K-3

Hételjesitmény: 5000 kW
Max. lizemi nyoma4s: 16 bar
Max. hémérséklet: 110 °C

Max. elektromos fogyasztas: 15 kW

- 1 db Tavvezetéki keringtetd szivattyt
jele: TvKSZ-3,

Vizszallitas Q= 286 m3/h
Emeldmagassag H= 80mvo
Elektromos fogyasztas P= 90kW

2018 02. 15. 0 revizié



P —— SZEPHO Székesfehérvari Epiiletfenntarté és Hészolgaltato Zrt.

I nergsys Szedreskerti Flitdm( korszer(sitése 2. Gitem

KIVITELI TERV

9/21 lap

- 2 db Kazankori keringtetd szivattya
jele: KKSZ-2, KKSZ-3

Vizszallitas Q= 95m3/h
Emel6magassag H= 6mvo
Elektromos fogyasztas P= 23kW

- 2 db Héhasznosito kori keringtetd szivattyu
jele: EKSZ2, EKSZ3

Vizszallitas Q= 93m3/h
Emel6magassag H= 4mvo
Elektromos fogyasztas P= 1,7kW

Az Uj kazanokat a meglévé vasbeton alapbdl a kazanhazi padlosikig kiemelkedd, régi
kazanbolcsét fogadd, 600 mm széles vasbeton tdmbodkre telepitjik beépitett uj HEA 200-as
acél segédtartok beépitésével.

A meglévé vasbeton tombokre a HEA 200-as tarték HILTI HVA ragasztott técsavarokkal
kerillnek rogzitésre.

A kivitelezés soran a rogzitések megbizhatdésagat helyszini probaragasztasokkal kell
ellendrizni.

Kazan alapkeret S235 JRG2 min&ségli acélbol készil.

4. Besorolas

A beépitésre kertilé berendezések és csdévezetékek nem tartoznak sem a 2/2016. (1. 5.) NGM
rendelet, sem a 44/2016. (XI. 28.) NGM (PED) rendelet hatalya ala.

5. Szerelési iranyelvek, csétartoézas

A szerelést a tervek szerint, megfeleld szakképzettségli szerelének kell végezni. A
csBszakaszokat terveken jeldlt lejtéssel, ill. a nem jeldlt csészakaszokat elvileg sikba kell
szerelni. Az elrendezési terveken a nem abrazolt kisméretli vezetékek helyszini adottsagok és
a t artozhatésag figyelembevételével szerelenddk.

Kivitelezni csak kivitelez6i jogosultsag birtokaban, valamint a SZEPHO Székesfehérvari
Epliletfenntarté és Hészolgaltatdé Zrt. munkavégzési engedélyével szabad. A feliilvizsgalt
tervtél - miszaki-biztonsagi kérdést is érintd esetben — eltérni csak a tervezd elbzetes
hozzajarulasaval, és az ismételt tervfellilvizsgalatot kdvetéen szabad.

A kivitelezének elektronikus épitési naplot kell vezetnie.

5.1 Csovezetékek tisztitasa, mosatasa
5.1.1 Csovezetékek tisztitasanak eldirasai

Szerelés soran szemrevételezéssel ellendrizni kell a csdvezetékek belsé tisztasagat. Az
esetleges mechanikai szennyez8déseket, dugulasokat el kell tavolitani. Csak teljesen szabad
keresztmetszetli és szennyezédésmentes cs6anyagokat szabad beépiteni. A tisztitas célja,
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hogy a vezetékek belsé fellleten lévd szennyezbédéseket (rozsda, reve, zsir), valamint a
szerelés soran keletkezé (hegesztési maradékok) szennyezddéseket eltavolitsa. Minden
mosatasi fazisban a fazishoz tartozé mosasi kérben a még kimosatlan szakaszban |évé
mennyiségméréket, szabalyozd szerelvényeket, fojtotarcsakat, szlréket és egyéb kényes
készlléket ki kell szerelni, és a helylkre ideiglenes passzdarabot kell beszerelni, vagy egyéb
modon megvédeni a kényes készilékeket. Az egyéb beépitett szerelvényeknek nyitott
allapotban, az iranyitastechnikai elemek alapszelepeinek zart allapotban kell lennitik.
A mosas idétartama:
Minden egyes mosasi fazishoz tartozé6 mosasi koért tdbbszor kell atmosni. A mosatast nem
folyamatosan, hanem |6késszer(ien kell végezni az alabbiak szerint:
Az els6 mosas teljes intenzitassal kb. 5 percig tart. Néhany perces ledllas utan a mosast meg
kell ismételni mintegy 3-4 perc idétartamra. Ezt addig kell ismételni, amig a kifolyd moséviz
zavarodottsaga meg nem sziinik és az elfolyé viz teljesen tiszta atlatszé nem lesz.
A vezetékek megfeleld tisztitasat az alabbiak szerint kell elvégezni az egyes rendszerek
esetében:
Rendszer megnevezése

RENDSZER Tisztitasi mod

Melegviz A, B

Tisztitasi mod kodok jelentése

A = Szerszamos (acélszalas dorzskefés, kalapacsos, stb.) rozsda, salak, reve és hegesztési
froccsenések eltavolitasa csovekbdl

B = Mosas szirt nyersvizzel

C = Oblités ivovizzel

D = Kifuvatas siritett levegbvel

E = Kifuvatas siritett kisnyomasu g6zzel

F = Takoérproba

5.1.2 A mosatasi viz elvezetése. Kornyezetvédelem

Az elfolyd moséviz semmiféle, a kdrnyezetre karos vegyi anyagot nem tartalmazhat,
gyakorlatilag tiszta hidegvizként kezelendd. A kibocsatott mosodviz mindsége a
koérnyezetvédelmi elbirasoknak megfelel, lebegé szilard anyagtartalma a rendeletekben
megadott hatarértékeket nem éri el. A mosoviz elvezetésére egy ideiglenes gyUjtévezetéket
kell lefektetni, amelybe csatlakoznak az egyes alrendszerek mosasi korei. A gyljtévezetéket a
meglévé csatornaba szabad kifolyassal kell bekdtni, hogy a viz tisztasaga megfigyelheté
legyen.

5.1.3 Kifavatas levegével

A kifuvatas kdzege suritett levegd. A kifuvatasnal a kifuvatas sebessége legyen akkora, hogy
a cso tisztitasat megfeleléen biztositsa. A kifuvatas alatt biztositani kell a megfelel6
kozegelvezetést. A kifuvatas megfeleléségét tikorprobaval kell igazolni.

5.2 Beépitésre keriulé berendezések, csévezetéki elemek, szerelvények,
anyagok

A nyomas alatti szerkezeti elemek anyagat MSZ EN 10204 szabvany szerinti bizonylattal kell
igazolni és azonosito jellel ellatni. (Kereskedelmi cég altal kidllitott bizonylat nem hasznalhato
fel, csak a gyartdmuvi eredeti.) A vezetékek épitésénél figyelembe kell venni a vonatkozé
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szabvanyokat és elGirdsokat. Csak mibizonylattal ellatott szerelvények, és cs6éidomok
epithetdk be.

A tagulasi tartalyok elemeit a kdvetkezd tipusu miibizonylattal kell beszerezni:
EN 10204 2.2 bizonylat.

5.2.1 Csotartok
A csétarto bilincsek, mivel a kozeg hémérsékletek Tig,4<350°C értékiiek, e miatt a javasolt
anyagok:

S235JR*, csavaranyag 8.8

anyagu csébilincs alkalmazando.

*Hészilardsag szempontjabdl egyenértékli mas anyag is alkalmazhato.

5.2.2 Karimak

A karimakra anyagat minimum a 3E0 anyagcsoport (MSZ EN 1092-1) szerint kell valasztani, a
PN16 nyomasfokozat miatt. llyen anyag pl.: P245GH.

5.3 Hobszigetelési, burkolasi és festési munkak

A létesitendd berendezések és csévezetékek belsd, temperalt térben kerlilnek elhelyezésre, a
cs6vezetékeket a magas h6mérséklet miatt szigeteléssel kell ellatni.

5.3.1 Szigetelés anyaga és vastagsaga

A cs6vezetékek szigetelés tipusai rendszerek szerint:

Rendszer Szigetelés

Melegviz Kdzetgyapot + Aluminium héj

A szigetelések vastagsaga:

Névleges Melegviz
atméro
DN15 30
DN20 30
DN25 30
DN40 30
DN50 30
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DN65 30
DN80 30
DN100 50
DN125 50
DN150 50
DN200 50
DN250 50
DN300 50

5.3.2 Fémlemez burkolat

A hészigetelések véddburkolata 0,8 vastag Aluminium lemez. A burkolatok egymashoz
korcoltan illeszkednek, egymashoz valé rogzitésik huzalszegeccsel, vagy lemezcsavarral
torténhet. A csbivek burkolata szegmensekbdl készuiljon.

5.3.3 Feliiletvédelmi el6irasok

Festés feltétele:
kérnyezeti hdmérséklet min. 5 °C
relativ nedvességtartalom max. 65-85%

a festendd felllet héfoka legalabb 3 °C-kal magasabb a relativ nedves-
ségtartalomhoz tartozé harmatpontnal.

Nem végezhetd festés es6ben, kddben és nedves feluleten.

CsOkotéseket - beleértve a hegesztett kotéseket is - nem szabad lefesteni, mig a
nyomasprobat el nem végezték.

Festékek higitasanal, homogenizalasanal, elémelegitésénél, felhordasanal, beégetésénél
alapvetben a gyartomdi el6irasokat kell figyelembe venni.

A felllet el6készités utan az elsd alapozé réteget azonnal, de C Sa3 (sKO) esetén maximum
6 6ran beliil fel kell hordani, nehogy korrézié lépjen fel. Ujabb réteg felvitele csak a teljes
szaradast kovetben kezdhetd meg. A frissen festett rétegeket védeni kell az esétdl,
szennyez&déstdl a szaradas idejéig.

Tobb rétegi festésnél - a miszaki ellenér hozzajarulasaval - a rétegek tervben kozolt szine
megvaltoztathato, de a rétegek egymastdl eltérd szinliek legyenek. A festés befejezése utan a
festének kell megtisztitania minden olyan fellletet, amelyet beszennyezett.

5.3.4 Megkovetelt tartossag

MSZ EN ISO 12944-1 szabvany 4.4 pontja kifejezéseit is hasznalva az eldirt tartéssagi
kovetelmények az alabbi tablazat szerintiek:
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Berendezés Hémérséklet Garancia Elettartam
(Megkovetelt
tartossag)
°c év év
Csdbvezeték, csotartd -20......60 Szerzédés szerint 20 (H)
61....... 225 Szerzédés szerint 15 (H)
Gép, szerelvény -20... ... 60 Szerzédés szerint 5-10 (K)
61........ 225 Szerzédés szerint 8 (K)
Készllék, tartaly -20......60 Szerzédés szerint 20 (H)
61........ 225 Szerzédés szerint 17 (H)
Cs6hid, készlléktartd acélszerkezet -20......60 Szerzédés szerint 20 (H)

(H) hosszu tébb, mint 15 év
(K) kdzepes 5-15 év
(R) révid 2-5 év

A fenti tartéssagi kdvetelmények annak figyelembevételével lettek meghatarozva, hogy egy
adott korrozidovédelmi rendszer gazdasagossaga altalaban egyenesen aranyos azzal az
idétartammal, amelyben a hatasos védelem megmarad, mivel igy a szerkezet élettartama alatt
szlkséges karbantartasi és potlasi munkak mennyisége a lehetd legkisebbre csdkken.

A bevonatrendszer kivalasztasat a gyartmany élettartama, jellege, Uzemeltetési paraméterei
és a felhasznalasi korilmények (szabadtér, zarttér, érintkez6 kozegek, stb.)
figyelembevételével az EN ISO 12944-5 szabvany ajanlasai, valamint gyartdmdi ajanlasok
tartalmazzak. A kezelendd elemek fellilet el6készitését, atmeneti korroziovédelmét, por— és
zsirtalanitasat, alapozé festését a gyartomiben kell végezni, a csévezetékek korrdzidvédelmét
a helyszinen kell elkésziteni. A kivitelezd, illetve szerel6 cég feladata a festékek, olddszerek,
felhasznalt szerszamok munka és balesetvédelmi elbirasoknak megfeleld tarolasardl, a
tlzvédelmi elbirasok betartasardl gondoskodni. A felhasznalasra kerllé festékre és
bevonatrendszerre vonatkozd el6irasokat be kell tartani mind a felhasznalasnal, mind a
tarolasnal.

Az acélfellletek el6készitése az MSZ EN ISO 8501-1 szabvanyban el6irtak szerint torténjen,
St-2, TO fokozatnal gyengébb tisztasagi fokozatu felliletre festékbevonat rendszer felhordasa
sem miiszaki, sem gazdasagi szempontbdl nem engedheté meg.

Bevonatrendszer kialakitdsa az MSZ EN ISO 12944 szabvanysorozat szerint.
Korrozivitasi kategoria (EN ISO 12944-2 szerint): C3-kdzepes.

Az igényektdl fliggéen el lehet térni, figyelembe véve az igénybevételeket. Eltérést
Megrendeld targyi témakorben érintett szakembereivel egyeztetni kell. Altalanos el6iras, hogy
a csétartok acélszerkezeti részét a beépitési kdvetelményeknek (beltér, stb.) megfeleld
bevonatrendszerrel kell ellatni.

Kézi és kézi-gépi tisztitas, St
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A kézi és a kézi-gépi tisztitassal - kaparassal, drotkefézéssel, gépi kefézéssel és csiszolassal -
végzett felllet-el6készités betlijele: “St". A kézi és a kézi-gépi tisztitas el6tt a vastag
rozsdaréteget kalapaccsal le kell verni, és a lathato olaj-, zsirszennyezédéseket és a piszkot el
kell tavolitani.

A kézi és a kézi-gépi tisztitas utan a felliletet a konnyen eltavolithatd portdl és térmeléktél meg
kell tisztitani.

Megjegyzések:

1. A kézi és a kézi-gépi tisztitas mddszereit - beleértve az el6-és utan tisztitast - az ISO 8504-
3 tartalmazza.

2. Az St 1 el6készitési fokozat hianyzik, mivel az ilyen felllet festésre alkalmatlan.

St 2 Alapos kézi és kézi-gépi tisztitas

Ha a fellletet nagyitas nélkul vizsgaljuk, akkor annak lathaté olajtdl, zsirtdl, piszoktdl és a
lazan tapadd hengerlési revétdl, rozsdatol, festékréteg maradvanytol és idegen anyagtol
mentesnek kell lennie.

St 3 Nagyon alapos kézi és kézi-gépi tisztitas

Az St 2 tisztitdshoz hasonléan kell végezni, azonban a felliletet sokkal alaposabban kell
kezelni, hogy az fémes fényt adjon.

A fenti festési el6irasban megnevezett festékbevonatokidl, a beszerzési lehetéségekidl
figg6en el lehet térni, figyelembe véve az igénybevételeket. Eltérést Megrendel6 targyi
témakaorben érintett szakembereivel egyeztetni kell.

5.3.5 Vizsgalatok

A bevonatok felvitele kéz6tt valamint a kész bevonat elkésziilte utan ellenérzé vizsgalatokat
kell elvégezni.

A koOztes vizsgalat soran szemrevételezéssel kell megallapitani a felllet minéségét, az
esetleges szennyez8dések felrakddasat, hidnyossagokat. A felllet legyen mentes a
zarvanyoktél, megereszkedésektél és rancoktol.

A kész bevonatot szemrevételezéssel, festékvastagsag méréssel és kotés szilardsagi
vizsgalattal kell ellenérizni.

A tapadas lehuzasos vizsgalati modszerével megallapitott lehuzasi szilardsag nem lehet
kisebb, mint 1,5 N/mm?, DIN 1SO 4624 szerint.

A bevont fellletnek legyen egységes rétegvastagsaga, arnyalata, fénye és legyen mentes a
zarvanyoktdl, megereszkedésektdl és rancoktol.

5.3.6 A festékrendszerrel szemben tamasztott egyéb kovetelmények

- Kornyezeti hémérséklet: -20 - +40 °C.
- Rétegrend: MSZ EN I1SO 12944-5 2008 szerint.

- Felllet érdessége Rz: 50 mikron,

- Megjelenés: Fényes, id6jaras és UV sugarzas allo felllet
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- Megkdvetelt jellemzék a szavatossagi idén belll:
a) krétasodas nélklli, fényes bevonat,
b) az eredeti szinhez nagymértékben hasonlo szin,
c) homogén megjelenés,
d) atrozsdasodas-mentes fellilet,
e) repedésmentesség,

f) hélyagmentesség,

5.3.6.1 El6irasok szigeteletlen acél csévezetékek elékészitésére és mazolasara:

A pontos festési el6irasokat a gyarté hatarozza meg.
5.4 Szallitas, tarolas, anyagkezelés

5.4.1 Anyagok szallitasa

Anyagok szallitasat csak a gyarté altal el6irt csomagolassal, rogzitéssel és modon lehet. A
beérkezet anyagok csomagolasanak és az aru épségének ellenérzését el kell végezni és
jegyz6koényvezni kell. A szallitétdl kérni kell a csomagok méretére és sulyara vonatkozé
tablazatot, illetve az anyagmozgatasokra vonatkozé eldirasokat. Anyagot mozgatni csak a
tulajdonsagainak megfeleld, arra alkalmas eszkdzzel, a kijelolt helyen és modon, a suly és
mérethatarok betartasaval szabad.

- A 18 éven fellli férfi legfeljebb 50 kg-ot emelhet és vihet. A szallitasi tavolsag 50 kg-ig
sik terepen 90 m. Az 50 kg-nal kisebb terhek aranyosan nagyobb tavolsagra
szallithatok.

- A 200 kg és ennél sulyosabb osztatlan terhek emelését, szallitdsat, rakodasat,
megfeleld szallitd, illetve rakodbeszkozzel szabad végezni.

5.4.2 Tarolas

A tarolandd anyagok esetében beérkezés utan azonnal ellenérizni kell a tarolasra vonatkozdé
eléirasokat (pl.: h6mérséklet, paratartalom), és annak megfeleld tarold helyre kell elhelyezni. A
tarolasi kdvetelményeket a gyarto altal elSirt id6kézdnként ellendrizni kell.

Az anyagot, terméket, helyiséget tlizveszélyességi jeldléssel kell ellatni. Ez kiemelkedden
fontos, mivel ez tajékoztatja a felhasznalét a termék hasznalatanak, tarolasanak legfontosabb
tlizvédelmi feltételeirdl.

Ongyulladasra hajlamos anyagot egyéb égheté anyaggal, tovabba olyan anyagokat, amelyek
egymasra valdé hatasa hét fejleszthet, tlizet, vagy robbanast okozhat, egyitt tarolni nem
szabad. Az dngyulladasra hajlamos anyag hémérsékletét rendszeresen ellenérizni kell és a
karos felmelegedést meg kell akadalyozni.

A tlzel6 és flt6-berendezés, valamint az égheté anyag koézott olyan tlztavolsagot kell
megtartani, hogy az éghetd anyag fellletén mért hémérséklet a legnagyobb héterheléssel valé
Uzemeltetés mellett se haladja meg a 60 °C fokot.
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5.4.3 Anyagkezelés

Az anyagokat jol beazonosithatdé mdédon meg kell jeldlni. Ahol lehetséges ott a berendezés
kodjaval. EN 10204 3.1 mibizonylattal rendelkez6 csdvek esetében a vagott darabokra jol
lathaté médon at kell Gtni vagy markerrel felvezetni a cs6 jeloléseit (pl.: adagszam), amit csak
jogosultsaggal rendelkezé személy végezhet. Ausztenites csdvek esetében a jeldléseket
markerrel vagy gravirozassal kell felvezetni. Horganyzott csdvek esetében a jeldléseket
markerrel kell felvezetni.

5.5 A szerelvények kovetelmény-rendszere

A kdvetelmények dsszeallitasa a EN 12266-1 és EN 12266-2 szabvany alapjan készilt.

5.5.1 Miiszaki kovetelmények

A szerelvények tOmszelencés, illetve karbantartds mentes Kkivitellek. A tdmszelencés
szerelvények esetében a tOdmszelence témitbanyaga a szerelvény miiszaki jellemzéiben
megadott, a tervezési paramétereknek megfelelé nyomason és hémérsékleten id6t alldan,
legaldbb egyéves, karbantartds nélkili folyamatos Uzemet tegyen lehetéve. A tdmitési
fellleten karosodast ne okozzon. A szerelvényekben felhasznalt segéd- és kenbéanyagok ne
tartalmazzanak az aramlé koézeget karositd, szennyezd vagy egészségre veszélyes
Osszetevdket.

A szerelvények a melegvizes rendszerbe kerllnek beépitésre. A szerelvények szerkezeti
anyagai és kialakitasa meg kell feleljen az adott rendszer kbzegének és a rendszer tervezési
paramétereinek.

A szerelvényeknek a mikddtetd elem jobbra (6ramutatd jarasaval egyez6 iranyban)
forgatasaval kell zarnia. A motorikusan is mikodtetheté szerelvények kézi kereke a gépi
mikodtetéskor ne forogjon. A szerelvények kézi mikodtetésének erésziikséglete ne legyen
nagyobb 250 N-nal. Olyan szerelvényeken, amelyekben a kdzegaramlas iranya
meghatarozott, az erre utalé jelzést maradanddéan, jol lathaté helyen fel kell tintetni. A
szerelvényeknek olyan kialakitasuaknak kell lennilik, hogy a csévezetékekrdl a szerelvényekre
hatd erék, nyomatékok nem befolyasolhatjak a szerelvények mikodését. A szerelvények vagy
annak elemei (tdmitések stb.) anyaga nem okozhat az alapvet6en szénacélbdl késziilt
rendszerben, vagy annak rendszerelemeiben (kazanok, hd&cserélék stb.) semmiféle
karosodast, lerakodast, hatékonysagromlast.

A szerelvénynek 1. tomorségi fokozatnak kell megfelelni, az EN 12266 ellenérzési
kovetelményei szerint. A vizsgalati id6 a szabvany A.2 tablazata szerint DN50-ig 15 s,
DN50...150 kozétt legalabb 60 s, DN200...DN300 kézott 120 s, DN350 vagy felette 300 s.

5.5.2 A szerelvények megjeldlése

A szerelvényt — a mindenkori azonositas érdekében — olvashatdéan és maradanddan meg kell
jeldlni.
Az adattablas megjeldlés esetén a tablanak tartalmaznia kell:
e agyartd jelét,
a gyartasi évet,
a szerelvény tipusat,
a névleges atmérét,
a névleges nyomast,
az alkalmazasi hémérseklethatart a hozzatartozé nyomassal,
az aramlasi iranyt (ha meghatarozott),
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e a szerkezeti anyagot,
e a méretezési mennyiséget,
e az aramlasi tényez6t (Kvs).
Az dntvényen vald megjeldlések az alabbiakat tartalmazzak:
e anévleges atmérét,
a nevleges nyomast,
a meghatarozott, vagy ajanlott aramlasiranyu szerelvényen az aramlas
iranyara utalo jelzést (nyil),
a szerkezeti anyag.

Ha Ontési hiba kdvetkeztében a megjeldlés nem olvashatd, a megjeldlést beiltéssel kell
potolni. Karimas szerelvényeken az egyik karima oldalszalagjaba, karima nélkili szerelvény
esetén a nyakrész megmunkalt feliletébe be kell Gtni a hianyzé megjeldlést.

5.6 Hegesztés technolégia

A Kivitelezd altal készitett hegesztési technolégiaban figyelembe kell venni az alabbiakban
leirt adatokat és el6irasokat. Jelen technolégiai utasitas a melegviz rendszer vezetékeinek és
tartozékainak épitése, javitasa soran a kézi elektromos ivhegesztd eljarassal készitett
hegesztési varratok elkészitésére vonatkozik.

A hegesztés technoldgia az MSZ EN ISO 15614-1 szabvany szerint kell készilnie.

A Kivitelezének a 3/1998 (1.12.) IKIM rendelet és az ezt mdédosité 119/2004 (1X.30.) GKM
rendelet szerint a hegesztett szerkezetek gyartasara valé alkalmassagot igazol6 hatdsagi
bizonyitvannyal, valamint az MSZ EN ISO 3834-2 szerinti tanusitvannyal kell rendelkeznie.

A Kivitelezének tovabba rendelkeznie kell allandé (hegesztett) kdtések készitésére vonatkozo
jévahagyott eljarasokkal és alland6é (hegesztett) kotéseket készit jovahagyott hegesztd
személyzettel. A hegesztési technologiat végz6é kivitelezének hegesztési munkautasitast kell
készitenie amely szakszer(ien szabalyozza a hozaganyag-kezelést, fliz6varrat készitést és az
Osszes hegesztési technoldgiaval kapcsolatos miiveleteket. Meghivatkozza a vonatkozé WPS-
t (EN15609-1 szerint) amelynek WPQR-al (EN 15614 szerint) jovahagyottnak kell lennie. A
kivitelez6i technolégiai utasitast a Megrendeld. hegeszté mérndke (vagy megbizott hegeszté
mérnodke) altal is jévahagyasra kell, hogy keruljon.

A hegesztési munkakat EN 287-1 minésitési hegesztd ill. EN 1418 szerinti hegeszt6gép
kezel végezheti a hegesztési munkakat.

Ha az id6jarasi viszonyok olyanok, hogy a hegesztés eredményét karosan befolyasolnak,
akkor szabad hegesztést csak véd&satorban szabad elvégezni. Paralecsapddas esetén
elémelegitéssel kell megszaritani a hegesztés helyét, és megakadalyozni a tovabbi
paralecsapodast. A csévégeket ugy kell kdzpontositani, hogy a gyokvarrat elkésziltéig a csé
sulyabdl adodo erdk a készll varratot ne terhelhessék. A belsé kdzpontositot csak a teljes
gyOkvarrat elkészulte utan lehet eltavolitani. Ha szikséges, a csévégeket a varrat szélétdl
legalabb 100 mm tavolsagban mérten az idevonatkozo és érvényes WPS lapnak megfeleléen
kell elémelegiteni. 5°C alatt csak az anyag 50°C-ra tortént (varrat szélétél legalabb 100 mm
tavolsagban), vagy a WPS-en el6irt (amelyik a nagyobb) elémelegitésével végezhetd. Az
elmelegités befejezése és a hegesztés megkezdése kdzott 5 percnél hosszabb szilinet utan a
hegesztést elkezdeni nem lehet. Ugyelni kell arra, hogy az elektrodak ne szivjanak fel
nedvességet. Az elektrodak vizhatlan csomagoldsat csak kdzvetlen felhasznalas el6tt szabad
felbontani. Nyitott dobozban tarolt bazikus elektrédakat felhasznalas elétt 250-300°C-on, 2-3
6ran at szaritani kell. A celluléz elektrédak is kdnnyen nedvesednek, de ezeket csak kb. 30°C-
on szabad szaritani. A hegesztett fellleteket a szél és csapadék ellen védeni kell, hogy
beedz6dések ne johessenek létre. Nedves fellleteket tilos hegeszteni. Szaritas utan az
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elektrodakat meleg helyen kell tartani, majd szaraz helyen megfelel tartéban tarolni az
atnedvesedés megakadalyozasa céljabdl. Gydkhegesztés elbtt a csdvégeket flizvarratokkal
kell régziteni, melyekre eldmelegitési szempontbdl ugyanazok az elSirasok vonatkoznak, mint
a varratokra. A flizvarratokat a gydkvarratokkal azonos modon kell elkésziteni. A flizvarratok
hossza kb. a falvastagsag haromszorosa legyen. A varrat kdzelében elektréda gyujtasbol
szarmazo beégések nem lehetnek. A flizvarratok a végleges varrat részét képezik, tehat ezek
min6sége feleljen meg a varrattal szemben tamasztott kdvetelményeknek, illetve a WPS-t4l
eltér6 hegesztéanyag nem alkalmazhaté. Ha a fliz6varrat nem megfelel6 minéségi, a
flzvarratokat ki kell koszorilni. A gydkvarrat kezdete mindig két flizvarrat kozotti tavolsag
kbzepére essen.

Minden varratréteg elkészilte utdn a salakot gondosan el kell tavolitani és a kovetkez6
varratréteg lerakasahoz fémtiszta felliletet kell biztositani. A salak eltavolitasat drotkoronggal
kell végezni, a salakzarvanyokat ki kell kdszoérllni. Az egyes varratrétegek kezd- és
végkraterei nem eshetnek egybe, azokat legaldbb 25-30 mm-rel el kell tolni egymastdl. Az
elkészllt hegesztési varratokat korrézio elleni védébevonattal kell ellatni.

A WPS és WPQR lapokat be kell nyujtani felllvizsgalatra alkalmazas el6tt. Emellett ezeket a
munkahelyen kell tartani.

5.7 Varratvizsgalat

5.7.1 Varratvizsgalat altalanos eldirasai

A hegesztési varratok elkészitésével és minGségének ellendrzésével kapcsolatos elirasokat
az MSZ EN 13480-5 szabvany el6irasainak megfeleléen meghatarozott.

Az Uj vezetékszakasz minden varratat az alabbi eljarasok alapjan kell vizsgalni:
Szemrevételezés: MSZ EN ISO 17637:2011. Ertékelés: MSZ EN I1SO 5817:2008
Radiografia: MSZ EN 1435:2004. Ertékelés: MSZ EN ISO 5817:2008
Penetracio: MSZ EN 571-1:2001. Ertékelés: MSZ EN I1SO 23277:2010

A vizsgalatok mennyiségi el§irasait az alabbi tablazat tartalmazza:

CsGosztaly ; Pipe Class
Alapanyag

Anyagcsoport

Minden varrat

Korvarratok

Eldgazédsok varratai

Hegeszt6tokos
sarokvarrat

Tomit6varrat

Ahol mindkettd
megadva, ott csak
az egyiket kell
elvégezni

Ahol mindkett6
megadva, ott csak
az egyiket kell
elvégezni

Ahol mindkett6
megadva, ott csak
az egyiket kell
elvégezni

Ahol mindkettd
megadva, ott csak
az egyiket kell
elvégezni

Ahol mindkettd
megadva, ott csak
az egyiket kell
elvégezni

Ahol mindkettd
megadva, ott csak
az egyiket kell
elvégezni

VT%

MT% PT%

RT% UT%

MT% PT%

RT% UT%

MT% PT%

MT% PT%

P235TR1
(1.0254)
St37.0
A37

11

100

A hatarértéktdl valé megengedett eltérés az MSZ EN ISO 5817:2008 szerinti ,B” min&ségi

szint szerint.

Roncsolasmentes vizsgaldk az MSZ EN 473:2008 szerinti mingsitéssel rendelkezzenek.
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5.7.2 Hibas varrat javitasa:

A megvizsgalt, hibasnak mingsitett varratot ki kell javitani. Egy varrat legfeljebb egy esetben
javithato.

A radiografiai vizsgalattal kimutatott varrathibak értelmezése, besorolasa az MSZ EN ISO
5817:2008 szabvanyban talalhaté (hatarérték hianyossagai a ,B” mindségi szint szerint.)

A hibas varratrészt ki kell vagni, a hiban tulnyulva kb. 30 - 30 mm hosszusagban. Repedés
esetén ez a tavolsag legalabb 50 - 50 mm legyen.

A teljes varratot akkor kell kivagni a rendszerbdl, ha:
a repedés az alapanyagig hatol a repedés hossza a teljes varrathossz 8%-at meghaladja.

Javitas utén a varratvizsgalatokat meg kell ismételni és a bizonylatolast el kell végezni.

5.7.3 Bizonylatolas

Valamennyi hegesztéssel csatlakozandé anyag (csd, szerelvény, stb.) és segédanyag
(elektroda, védbégaz, stb.) minéségét az MSZ 10204:2005 szerinti "Mindségi bizonyitvannyal
kell igazolni.

A hegeszt6k hegesztési alkalmassagat a probahegesztések és azok vizsgalatanak eredménye
alapjan kiallitott bizonyitvannyal kell igazolni. Valamennyi varratot azonosit6 szammal kell
ellatni, melyet a varrat hossztengelyétél kb. 50-100 mm -re idétalldé médon kell felvinni
(beutés, marker). Ausztenites csdvek esetében a jeldléseket markerrel vagy gravirozassal kell
felvezetni. Horganyzott csdvek esetében a jeldléseket markerrel kell felvezetni.

Az azonositdé szam mellett fel kell tintetni:
a hegeszté szakmunkas jelét
az esetleges javitas jelét (J )

A hegesztési munkalatokrél hegesztési naplot kell vezetni, amelyet a Ilétesitmény
Megvaldsulasi tervével egyltt az Gzemeltetés befejezéséig meg kell &rizni.

A hegesztési naplonak a kévetkezbket kell tartalmaznia:

az alkalmazott mindsitett hegesztési technoldgia azonosité szamat

a varrat azonosité szamat

az egyes varratsorokat késziték nevét, azonositoé jelét

a hegeszt6k mingsitését és alkalmassagat igazold bizonylat szamat

a varratkészités keltét

a készitéskor fennall¢ iddjarasi helyzetet

a beépitett csb jelzb6szamat, anyagmindségét, hossz, atmeér és falvastagsag feltlintetésével
a varraton végzett javitasokat és az azokhoz tartozo fenti adatokat

a vizsgalati jegyz6konyv illetve a film azonosité szamat, amely alapjan a varratot megfelelének
mindsitették.

A hegesztési naplot napra kész allapotban kell tartani, és azt a kivitelezé altal kijelolt felelés
vezetdnek naponta alairasaval kell igazolni. A cs6vezeték — tartozékok D tervében minden
egyes varratot jelezni kell, és azok mellett fel kell tlintetni.
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A radiografiai felvételek kiértékelésérdl jegyzkonyvet kell késziteni. A jegyzkdnyv az alabbiakat
tartalmazza:

a varrat ill. film szamat

a kiértékel6 nevét

az elfogadhatosagi szint feletti hibakat

a varrat minésitését ( megfelel, javitando, kivagandé )

a minésitett radiografiai eljaras azonositd szamat

a felvétel készités id6pontjat

a kiértékelés idépontjat

a javitott varrat esetén az el6z6 radiogréfiai film azonosité szamat

A jegyz6konyveket és a kiallitasuk alapjaul szolgald filmeket — beleértve az esetleges javitas
elétti felvételeket is — a létesitmény Uzemelésének befejezéséig meg kell &rizni. A beruhazoé
kérésére a jegyzdkdnyvben régziteni kell az dsszes észlelt hibat.

5.8 Nyomaspréba

5.8.1 Atalanos el6irasok

A nyomasprobat ugy kell végezni, hogy a megadott nyomasértéknél nagyobb nyomas ne
keletkezhessen. Ha a nyomasproba az lGzemel6 rendszer kdzvetlen kdzelében torténik, akkor
a munkavégzés soran fokozott figyelmet kell forditani a munkavédelmi és biztonsagtechnikai
el6irasok betartasara, ill. betartatasara.
A vezetékszakaszokat csak készre szerelt, hibatlan és kitisztitott allapotban szabad nyomas
ala helyezni. A nyomaspréba megkezdése el6tt ellenérizni kell a vezetékszakaszok és
felhasznalt berendezések, anyagok muibizonylatait, varratvizsgalati jegyz6konyveit
(radiografiai, ultrahangos, penetraciés), hegesztési naplét. A nyomasproba megkezdése el6tt
el kell helyezni a regisztrald6 miszerek csatlakozasi csonkjait a szallitbvezeték olyan
szakaszan, amely a sikeres nyomasproba utan a szerelvényekkel egyltt levagasra kerul. Ezek
célszerlien a légtelenitd csonkok. A nyomas ndvelésére, ellenérzésére csak olyan bizonylatolt
és nyomasprébazott csovek, idomok és szerelvények hasznalhatdk, amelyek biztonsaggal
elviselik a szilardsagi nyomasproéba értékét.
A nyomasprobardl a EN 13480-5 szabvany pontja szerint jegyzékonyvet kell felvenni. A
nyomasprobat a megrendel6 képviseldje, vagy megbizottja jelenlétében lehet megtartani.
A jegyz6konyvnek tartalmaznia kell:

— A nyomaspréba helyét és idépontjat

— Alétesitmény megnevezését és fébb adatait, a "D" terv azonositojat

— anyomasproban résztvevd személyek nevét

— amiszerezettségre vonatkozo adatokat

— anyomasproba kezdetén és végén mért adatokat,melyek a nyomaspréba

mindsitéséhez szikségesek és indokoltak

— A nyomasproba minésitését
Ugyelni kell arra, hogy a szilardsagi nyomasproba soran a csé falaban fellépd fesziiltség ne
eérje el a cs6 anyagmindségére jellemzé folyashatar 95%-at. A nyomasprobat a kivitelez6
feltgyeli.
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5.8.2 Nyomasproba elvégzésének menete

A nyomasproba megkezdése el6tt legalabb 6 6raval a vezetéket fel kell tdlteni vizzel, hogy a
hémérsékleti kiegyenlitédés és a légtelenités megtérténhessen. A nyomasprébahoz szirt
tiszta vizet kell hasznalni. A viz ph értéke 5-8 kdzott legyen.

A szilardsagi nyomasproba akkor eredményes, ha a vezetékszakaszokban a
hédmérsékletvaltozassal korrigalt nyomasesés nem haladja meg a 0,5%-ot és a rendszeren
semmiféle rendellenesség nem tapasztalhato.

A nyomasproba el6késziletei utan a rendszerben a nyomas prébat az alabbiak szerint kell
elvégezni:

5.8.2.1 prébanyomas: 10 bar-ig

1 fokozat ( 50 %)

A nyomas novelése sebessége: max. 10 bar/h

A prébanyomas elérése utan a nyomast 30 percig fent kell tartani, majd fokozatosan tervezési
nyomas értékére csokkenteni max. 20 bar/h sebességgel torténjen. A teljes rendszeren
ellendrizni kell szemrevételezéses vizsgalattal a szivargasmentességet.

A vizsgalat elvégzése utan a nyomas értékére csokkenteni max. 20 bar/h sebességgel
torténjen.

5.8.2.2 prébanyomas: 10 —-25 bar

e 1 fokozat ( 50 %)
A nyomas novelése sebessége: max. 10 bar/h

o 2. fokozat (100%):
A nyomast 10%-os Iépésenként kell végezni 10...15 perces pihentetési idékkel

o A prébanyomas elérése utan a nyomast 30 percig fent kell tartani, majd fokozatosan
tervezési nyomas értékére csdkkenteni max. 20 bar/h sebességgel torténjen. A teljes
rendszeren ellendrizni kell szemrevételezéses vizsgalattal a szivargasmentességet.

o Avizsgalat elvégzése utan a nyomas érték csdkkentése max. 20 bar/h sebességgel
torténjen.

6. Mellékletek

6.1 Anyagkiiras
6.2 Telepitési rajzok
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